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INSCATOLATRICE AUTOMATICA B @@

Desciizione:

La formatrice automatica & una macchina.che formale scatole chiudendo le quattro felde inferiori.

Le scatole caricate manualmente nellapposito magazzino, vengono prelevate tramite delle ventose e squadrate mediante un sistel
aperturaforzata.

Sul bancale dowra essere palletiizzata una scatola di una tipologia. Loperatore, dopo aver posizionato il bancale, dovra verificare che la
scatole sia omogeneae che non vi siano scatole pallettizzate male.

Una volta aperta la scatola viene chiuso, pneumaticamente, il lembo intemo posteriore e durante la fase di avanzamento, viene chi
contrasto, il embo intemo anteriore .La scatola avanzando viene incollata e posizionata sul gruppo di chiusura falde laterall.
Unavolta chiuse le felde laterali scende il pressino di contrasto per /incollatura delle falde.

La scatolaformata e nastrata viene espulsasu unaeventuale rulliera per il iempimento.

Lintervento delloperatore & necessario per caricare il magazzino scatole e cambio del formato; operazione estremamente semplice
richiede mano dopera specializzata.

Chiusura automatica, a nastroadesivoo collaacaldo per scatole con falde laterali combaciant
Regolazione manuale dei formati (in altezza tramite volantino, in larghezza tramite pomelii a vite).
O automaticatramite posizionatore programmabile
Trainoinferiore e superiore e ai due lati tramite motoriduttore a velocita fissa
Gruppo distanziatore incorporato
Chiusuradelle quattro falde superioriin automatico
Produzione: da600 a1000 scatole/ora (secondoformati ).
*Impianto elettrico a sinistra rispetto al senso di marcia.
*Altezza piano lavoro: 600/700 mm.
*Macchina vemiciata con vemice epossidica disponibile versione INOX
Protezioni antinfortunistiche con panneliiin plexiglas sui due lati;
sul lato impianto eletirico sono present
n° 2 porte di accesso per regolazioni e carico nastro.

N 1 Stazione di riempimento con robot antropomorfo aquattro assi
Struttura

Lamacchina é costituita da una struttura antropomorfa

(ASSE X) che ruotasul proprio asse

Braccio (ASSE Y )e costituito da una strutiura tubolare su quie calettato lavambraccio (ASSE Z ) che e dotato di sistema di bi
allestremo delfasse e ancoratoil sisterma di rotazione (ASSE J ) che porta forgano dii presa idoneo a prelevare i prodotti tramite organi
presa idoneiil sistema ein gradodiinscatolare prodotti diversi tipo : astucdi, bottiglie taniche confezioni o fardeli vari

Gili assi presenti vengono controllati elettronicamente tramite encoder utiizzando la tecnica ad anello chiuso in grado di otimizzare la

dei movimenti.

Il controllo del sisterma é affidatio ad un controlio numerico, con la presenza di microprocessori preposti alla gestione delle traiettorie e qui
delle relative rampe di accelerazione e decelerazione.

La presenza di una completainterfacciamacchina-operatore consente la visualizzazione in tempo reale dei parametri relativi al
funzionamento del robot e la programmazione dei cicli di lavoro.
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